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Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 Bl

Spannzangenfutter ER / DIN 6499 Spannzangenfutter OZ / DIN 6388
Collet chuck ER / Syst. Regofix Collet chuck OZ / Syst. Ortlieb

Mandrin a pinces / Syst. Regofix Mandrin a pinces / Syst. Ortlieb

Mit Mutter / with nut / avec ecrou Mit Mutter / with nut / avec ecrou

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx ERx A L D SKx0Zx A L D

30 x 16 x 42 110 32 216mm auf Anfrage 30 x 16 x 50 118 43 216mm
G110 30x 25 x 50 119 42 2-16mm G116 30 x 25 x 80 148 60 2-25mm
G110 30 x 32 x 50 119 50 2-20mm #

G116 40 x 16 x 70 163 43 2-16mm
G110 40 x 16 x 50 143 32 1-10mm G116 40 x 25 x 70 163 60 2-25mm
G110 40 x 25 x 50 143 42 2-16mm G116 40 x 32 x 95 173 72 3-32mm
G110 40 x 32 x 50 143 50 2-20mm
G110 40 x 40 x 80 173 63 3-30mm G116 50 x 25 x 70 197 60 2-25mm
G110 40 x 50 x 120 213 78 6-34mm auf Anfrage G116 50 x 32 x 80 207 72 3-32mm
G110 50 x 25 x 60 187 42 2-16mm # 415E = OZ16
G110 50 x 32 x 70 197 50 2-20mm 462E = 0725
G110 50 x 40 x 80 207 63 3-30mm 467E = OZ32
G110 50 x 50 x 72 200 78 6-34mm auf Anfrage

Zubehor / Accessories Zubehor / Accessories

G020 Seite 112-115

=

G016 Seite 110

G024 Seite 118

) G018 Seite 111
= # bedingt ab Lager lieferbar b

G023 Seite 118 # no stock standard article G017 Seite 111

Bestell-Beisp.: G110 40x25x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order Example: G110 40x25x50 Seite 2 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Spannfutter Weldon
Endmill-holder Weldon / DIN1835-B
Porte-fraises Weldon / DIN1835-B

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx dl x A L D SKxdlx A L D
SK 30 x 6 x 40 108 25 0 SK G120 50 x 6 x 63 190 25
30 G120 30 x 8 x 40 108 28 # 50 G120 50 x 8 x 63 190 28
G120 30 x 10 x 40 108 35 # G120 50 x 10 x 63 190 35
G120 30 x 12 x 40 108 42 # G120 50 x 12 x 63 190 42
G120 30 x 16 x 50 118 48 # G120 50 x 14 x 63 190 44
G120 30 x 20 x 63 131 52 # G120 50 x 16 x 63 190 48
G120 50 x 18 x 63 190 48
SK G120 40 x 6 x 50 143 25 G120 50 x 20 x 63 190 52
40 G120 40 x 8 x 50 143 28 G120 50 x 22 x 63 190 52 auf Anfrage
G120 40 x 10 x 50 143 35 G120 50 x 25 x 48 175 65 auf Anfrage
G120 40 x 12 x 50 143 42 G120 50 x 25 x 80 207 65
G120 40 x 14 x 50 143 42 G120 50 x 32 x 80 207 72
G120 40 x 16 x 63 156 48 G120 50 x 40 x 90 217 90
G120 40 x 18 x 63 156 48
G120 40 x 20 x 35 128 52 auf Anfrage Zubehor / Accessories
G120 40 x 20 x 63 156 52
G120 40 x 22 x 63 156 52 auf Anfrage
G120 40 x 25 x 35 124 63 .
G120 40 x 25 x 80 173 63
G120 40 x 32 x 80 173 70 Reduzierungen / reducer Ersatzschraube
GO10 Seite 106 Spare screw
GO10B Seite 106
# = bedingt ab Lager lieferbar
# = no stock-standard
Bestell-Beisp.: G120 40x10x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G120 40x10x50 Seite 3 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 Bl

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter Spannfutter Whistle Notch DIN 1835-E
mit Lingenausgleich auf Druck und Zug Endmill-holder Whistle Notch
Quick change tapping chuck with compens. Porte-fraises Whistle Notch

Appareil a tarauder avec compensation long.

[ L
A

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x Gr. A d D Gewinde SKxdlx A L D
30x 151 19 38 M3-I2 # sK [GBI 40 x 6 x 50 143 25
G117 30 x 2 8 31 55 M8-20 # 40 G121 40 x 8 x 50 143 28
G121 40 x 10 x 50 143 35
G117 40 x 1 53 19 38 M3-12 G121 40 x 12 x 50 143 42
G117 40 x 2 77 31 55 MS8-20 G121 40 x 14 x 50 143 42
G117 40 x 118 48 79 MI14-33 G121 40 x 16 x 63 156 48
G121 40 x 18 x 63 156 48
G117 50 x 1 57 19 38 M3-12 G121 40 x 20 x 63 156 52
G117 50 x 2 79 31 55 MB8-20 G121 40 x 25 x 80 173 63
G117 50 x 3 125 48 79 MI14-33 G121 40 x 32 x 80 173 70

G117 50 x 4 143 60 98 M22-48 auf Anfrage

SK G121 50 x 6 x 63 190 25
Zubehor / Accessories 50 G121 50 x 8 x 63 190 28
¥ mit Kupplung G121 50 x 10 x 63 190 35
with clutch / avec limiteur G121 50 x 12 x 63 190 42
G013 mit Seite 109 G121 50 x 14 x 63 190 44
G121 50 x 16 x 63 190 48
G121 50 x 18 x 63 190 48
G121 50 x 20 x 63 190 52
ohne Kupplung G121 50 x 25 x 80 207 65
without clutch / sans limiteur G121 50 x 32 x 80 207 72
G013 ohne Seite 109 G121 50 x 40 x 90 217 90

Zubehor / Accessories
# = bedingt ab Lager lieferbar Ersatzschraube
# = no stock-standard Spare screw
GO010B Seite 106

Bestell-Beisp.: G117 40x2 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G117 40x2 Seite 4 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Standard-Bohrfutter CNC-Priizisions-Bohrfutter
Standard Drill chuck Rechts-/ Linkslauf geeignet
Mandrin de percage standard High precision drill chuck

for left- and right-hand rotation
Mandrin de percage CNC
pour rotation gauche-droite

©
Y7

—f 2
0

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx dl A L SKx dil A LI D
[SE 30 x 058 60 63 36
S 40 x 113 92 186 G134 30 x 1-13 98 104 50

G132 40 x 3-16 110 204

G134 40 x 0,58 62 65 36
G132 50 x 3-16 86 213 G134 40 x 1-13 83 &9 50
G134 40 x 3-16 88 95 57

Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage

G134 50 x 1-13 110 116 50
Rundlaufabweichung max 50pum G134 50 x 3-16 115 121 57
Max runout: SOpm

Faux-rond admissible: S0pm max. Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage

Rundlaufabweichung max 30pm bei 3 x d1
Max runout: 30pm at 3 x d1
Faux-rond admissible: 30pm max. a 3 x d1

Bestell-Beisp.: G134 40x13 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G134 40x13 Seite 5 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 B

Bohrfutteraufnahmen DIN 238 Kombi-Aufsteckfriserdorn DIN 6358

Taper shafts DIN 238 Combi shell mill holder
Arbre pour mandrin de percage DIN 238 Porte-fraises a double usage

L Hitnehmerring

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx D A L SKx dl x A L 11 15 16 d2
30 x 12 13100 SKETIN 30 x 16 x 35 120 27 17 25 32 auf Anfrage
G130 30 x 16 15 107 30 G140 30 x 22 x 35 122 31 19 25 40
G130 30 x 18 15 115 auf Anfrage G140 30 x 27 x 35 124 33 21 25 48
G140 30 x 32 x 50 142 38 24 40 58
G130 40 x 12 15 127 SK G140 40 x 16 x 52 162 27 17 40 32
G130 40 x 16 17 134 40 G140 40 x 22 x 52 164 31 19 40 40
G130 40 x 18 17 142 G140 40 x 27 x 52 166 33 21 40 48
G130 40 x 22 17 150 auf Anfrage G140 40 x 32 x 52 169 38 24 40 58
G140 40 x 32 x 75 192 38 24 63 58 auf Anfrage
G130 50 x 16 20 171 G140 40 x 40 x 52 172 41 27 40 70
G130 50 x 18 20 179 G140 40 x 40 x 75 195 41 27 63 70 auf Anfrage
G130 50 x 22 20 187 auf Anfrage G140 40 x 50 x 52 177 46 30 40 90 auf Anfrage
SK G140 50 x 16 x 55 199 27 17 40 32
50 G140 50 x 22 x 55 201 31 19 40 40
G140 50 x 27 x 55 203 33 21 40 48
Zubehor / Accessories G140 S50 x 32 x 55 206 38 24 40 58
G140 50 x 40 x 55 209 41 27 40 70
G140 50 x 50 x 55 212 46 30 40 90
G 040 Seite 124 G 041 Seite 124
G042 Schliissel DIN 6368 fiir Mit Fraseranzugsschraube, Pafifeder und Mitnehmerring
h Aufsteckfraserdorn s.S. 124 With screw, key and drive-ring
Wrenches DIN 6368 see page 124 Avec ring de tenons, clavette et vis de serrage
Bestell-Beisp.: G140 40x22x52 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G140 40x22x52 Seite 6 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Aufsteckfriaserdorn DIN 6360 Messerkopf-Aufnahme DIN 6357
Shell mill holder Face mill holder
Porte fraise avec clavette Porte-fraises a tenon DIN 6357

L L N
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKxdl x A L 11 13 d2 SKxdlx A L 13 d2
SKIGEIN 30 x 13 x 35 128 25 25 23 aufAnfrage SK [CIRPR 40 x 16 x 30 142 17 38
30 G141 30 x 16 x 35 133 25 30 28 auf Anfrage 40 G142 40 x 22 x 30 142 19 48
G141 30 x 27 x 35 163 25 60 43 auf Anfrage G142 40 x 27 x 30 144 21 60
G142 40 x 32 x 30 147 24 78
SK G142 40 x 40 x 30 150 27 89 *
40 G141 40 x 13 x 37 155 25 25 23 auf Anfrage
G141 40 x 16 x 37 160 25 30 28 auf Anfrage SK G142 50 x 22 x 35 181 19 48
G141 40 x 22 x 37 170 25 40 36 auf Anfrage 50 G142 50 x 27 x 35 183 21 60
G142 50 x 32 x 40 191 24 78
SK G142 50 x 40 x 33 187 27 89 *
50 G141 50 x 16 x 40 197 25 30 28 auf Anfrage G142 50 x 60 x 55 202 40 129 *
G141 50 x 22 x 40 207 25 40 36 auf Anfrage
G141 50 x 27 x 40 227 25 60 43 auf Anfrage Mit Fréaseranzugsschraube und Mitnehmersteinen
G141 50 x 32 x 40 227 25 60 48 auf Anfrage (bis Drm 40)

With drives and screw up to dia 40
Mit Friseranzugsschraube und Passfeder
With screw and key Avec des tenons et vis de serrage a dia 40
Avec clavette et vis de serrage

* mit 4 zusdtzl. Spannschrauben
with 4 additional screws

.. . avec 4 vis de serrage
Zubehor / Accessories g

G042 Schliissel DIN 6368 fiir
_ Aufsteckfraserdorn s.S. 124

Wrenches DIN 6368 see page 124
G041 Seite 124 Cle de serrage page 124

Bestell-Beisp.: G142 40x22x30 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G142 40x22x30 Seite 7 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Lange Fraserdorne DIN 6355 fiir Horizontalfrismaschinen
Milling arbor long DIN 6355 for horizontal milling machines

Porte-fraises longue pour fraisage horizontale DIN 6355
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Artikel-Nummer SK di 11 L Form A Form B Form C Form D

30x16x200 30 16 200 316 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
SK G150 30x16x315 30 16 315 431 " " " "
30 G150 30x16x400 30 16 400 516 " " " "

G150 30x22x200 30 22 200 322 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 30x22x250 30 22 250 372 " " C g
G150 30x22x315 30 22 315 437 " " " I
G150 30x22x400 30 22 400 522 " " C g

G150 30x27x200 30 27 200 328 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 30x27x315 30 27 315 443 " " " "
G150 30x27x400 30 27 400 528 " " " "

G150 40x13x315 40 13 315 460 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

SK G150 40x16x250 40 16 250 398 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

40 G150 40x16x315 40 16 315 463 " "
G150 40x16x400 40 16 400 548 auf Anfrage auf Anfrage " "
G150 40x16x500 40 16 500 648 " " " "

G150 40x22x250 40 22 250 404 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x22x315 40 22 315 469 " "
G150 40x22x400 40 22 400 554 " "
G150 40x22x500 40 22 500 654 " "

G150 40x27x250 40 27 250 410 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x27x315 40 27 315 475 " "
G150 40x27x400 40 27 400 560 " "
G150 40x27x500 40 27 500 660 " "

G150 40x32x250 40 32 250 414 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x32x315 40 32 315 479 " "
G150 40x32x400 40 32 400 564 " "
G150 40x32x500 40 32 500 664 " "
G150 40x32x630 40 32 630 794 auf Anfrage auf Anfrage " "

G150 40x40x400 40 40 400 572 auf Anfrage auf Anfrage
G150 40x40x500 40 40 500 672 auf Anfrage auf Anfrage " "
G150 40x40x630 40 40 630 802 " " " "

Bestell-Beispiel: G150 40x27x250 FormA Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 8 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080
Lange Friaserdorne / Milling arbor long DIN 6355

Artikel-Nummer SK di 11 L Form A Form B Form C Form D

SK 50x16x315 50 16 315 505  auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
50 G150 50x16x400 50 16 400 590 " " " "

G150 50x22x400 50 22 400 596 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x22x500 50 22 500 696 " "

G150 50x27x315 50 27 315 517 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x27x500 50 27 500 702 " "
G150 50x27x630 50 27 630 832 " "
G150 50x27x800 50 27 800 1002  auf Anfrage auf Anfrage " "

G150 50x32x400 50 32 400 606 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x32x500 50 32 500 706 " "
G150 50x32x630 50 32 630 836 " "

G150 50x40x400 50 40 400 614 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x40x500 50 40 500 714 " "
G150 50x40x630 50 40 630 844 " "
G150 50x40x800 50 40 800 1014 " "

G150 50x50x500 50 50 500 720 auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x50x630 50 50 630 850 " "
G150 50x50x800 50 50 800 1020 " "

G150 50x60x500 50 60 500 730 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
G150 50x60x630 50 60 630 860 auf Anfrage auf Anfrage " "

Form A: Friaserdorn mit Mutter und Passfeder Angaben zur Rundlaufabweichung
Form B: Friaserdorn mit Mutter, Ringsatz und Passfeder auf Seite 40

Form C: Fraserdorn mit Mutter, 1 Laufbuchse Ringsatz und Passfeder

Form D: Friaserdorn mit Mutter, 2 Laufbuchsen Ringsatz und Passfeder

Bei Form C und D geben Sie bitte die gewiinschten LaufbuchsenmalBe an.

Form A: Milling arbor with nut and feather key Information according
Form B: Milling arbor with nut, feather key and set of spacing collars runout-accuracy see page 40
Form C: Milling arbor with nut, feather key, set of spacing collars and 1 bearing collar

Form D: Milling arbor with nut, feather key, set of spacing collars and 2 bearing collars

At Form C and D please mention the needed dimensions of the bearing collars
Form A: Mandrin avec écrou et clavette Information pour
Form B: Mandrin avec écrou, clavette et set bague d'extremité faux-rond admissible a page 40

Form C: Mandrin avec écrou, clavette, set bague d'extremité et 1 douille de glissement
Form D: Mandrin avec écrou, clavette, set bague d'extremité et 2 douilles de glissement

Pour Form C et D ecrire les dimension des douilles de glissement

Zubehor / Accessories

—
Seite / page 122 Seite / page 122 Seite / page 120 Seite / page 121
Bestell-Beispiel: G150 50x32x500 FormA Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 9 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080 Bl

Kurze Einsatzhiilsen f MK m. Lappen DIN 6383 Kurze Fraserhiilsen f. MK m. Gewinde DIN 6364
Morse taper adaptor for flat tang Morse taper adaptor with draw thread
Douilles intermédiares a cone morse Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKxMKx A L D SKxMKx A L D
30 x 1 x50 118 25 30 x 1 x 50 118 25 auf Anfrage
G160 30 x 2 x 50 118 32 G161 30x 2 x 50 118 32 auf Anfrage
G160 30 x 3 x 75 143 40 Glol 30 x 3 x 77 145 40 auf Anfrage
G160 40 x 1 x 50 143 25 Glol 40 x 1 x 50 143 25
G160 40 x 2 x 50 143 32 Gl61 40 x 2 x 50 143 32
G160 40 x 3 x 65 158 40 Glol 40 x 3 x 65 158 40
G160 40 x 4 x 95 188 48 G161 40 x 4 x 95 188 48
G160 50 x 1 x 45 172 25 Gl61 50 x 1 x 60 187 25
G160 50 x 2 x 50 177 32 Glol 50 x 2 x 60 187 32
G160 50 x 3 x 65 192 40 Gl61 50 x 3 x 65 192 40
G160 50 x 4 x 70 197 48 Glo1 50 x 4 x 65 192 48
G160 50 x 5 x 105 232 63 Gl61 50 x 5 x 120 247 63

In SK40 und SK50 noch groBere Restposten in langer Ausfithrung A=Maf} 100,150 und 200 auf Anfrage

Bestell-Beisp.: G160 40x3x65 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G160 40x3x65 Seite 10 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 2080

Rohlinge Reduzierhiilsen
Blank bars Reduction arbor
Barre d'alésage Douilles de réduction

IEIIl - [~

SE Innen

Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx D x A L SKxSKx A L D
40 x 40,5 x 160 253 40 x 30 x 50 152 50
G199 40 x 40,5 x 250 343 auf Anfrage
G199 40 x 63,5 x 160 253 G162 50 x 30 x 50 186 50 auf Anfrage
G199 40 x 63,5 x 250 343 G162 50 x 40 x 50 188 70
G162 50 x 50 x 120 261 97

G199 50 x 97 x 315 442

Bei Bestell. bitte angeben welcher

Kegel (2080, 69871 oder BT) aufgenommen werden soll

Kegel und Bund gehartet auf Vickersharte min. 630 HV 10
(min. 56 HRC). Kegel und Bund geschliffen.
Zylinderschaft D mit 25-35HRC zum Weiterbearbeiten.

Shank and collar carbonized according to Vickers min. 630 HV 10
(min. 56 HRC) and grinded.
Cylindrical Diameter D with 25-35HRC for further manufacturing.

Cone d'outils et collerette durcis et rectifiés,
queue D doux pour usinage ultérieur.

Bestell-Beisp.: G162 50x40x50

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G162 50x40x50 Seite 11 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen Deckel $S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sdgegewinde) fiir Deckel-Frasmaschinen.
Bei SK40 S20x2 fir MAHO/MACMON koénnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

Bl1
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i 'l!l,\lﬁ'ﬁ it i ...................................... Ny =
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Spannzangenfutter ER  DIN 6499 Spannfutter Weldon DIN 1835-B
Collet chuck ER / Syst. Regofix Endmill-holder Weldon
Mandrin a pinces / Syst. Regofix Porte-fraises Weldon
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x ER A L D SKx dil A L D
G210 40 x 25 45 139 42 auf Anfrage G220 40 x 6 50 145 25
G210 40 x 32 46 140 50 G220 40 x 50 145 28
G210 40 x 40 68 162 63 auf Anfrage G220 40 x 10 50 145 35
G220 40 x 12 50 145 42
Zubehor / Accessories G220 40 x 16 63 158 48
G220 40 x 20 63 158 52
G220 40 x 25 80 175 63
G220 40 x 32 80 175 70 auf Anfrage

G020 Seite 112-115

G024 Seite 118
Aufnahmen S20x2 nur bedingt
ab Lager lieferbar.

G023 Seite 118
e toolings S20x2 are

no stock-standard

ER-Spannbereiche:
ER-Clamping-Range:
ER-Plage de serrage

ER25=2-16 mm
ER32=2-20 mm
ER40 =4 - 30 mm

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de

Bestell-Beisp.: G220 40x12x50
Order example: Seite 12



Bl1

Werkzeugaufnahmen Deckel $S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sdgegewinde) fiir Deckel-Frismaschinen.
Bei SK40 S20x2 fur MAHO/MACMON konnen die Aufhahmen nicht verwendet werden.
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Bohrfutteraufnahmen Prazisions-Bohrfutter
Taper shafts High precision drill chuck
Arbre pour mandrin de percage DIN 238 Mandrin de percage CNC
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKx D A L SK x dl A LI D

40 x 16 16 135 40 x 0,58 72 75 36 aufAnfrage *
G234 40 x 1-13 84 90 50 auf Anfrage *
G234 40 x 3-16 84 95 57 auf Anfrage *

Aufnahmen S20x2 nur bedingt
ab Lager lieferbar.

* Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage
toolings S20x2 are

no stock-standard

Bestell-Beisp.: G230 40x16
Order example: Seite 13

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Werkzeugaufnahmen Deckel S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sdgegewinde) fiir Deckel-Frasmaschinen.
Bei SK40 S20x2 fir MAHO/MACMON konnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

Zubehor / Accessories

il
il

L Hilnehaer r ing

1 G040 Seite / Page 124
Kombi-Aufsteckfriaserdorn DIN 6358

Combi shell mill holder

Porte-fraises a double usage G042 Seite / Page 124

Artikel-Nummer
SKx dl x A 16 15 d2 L 11

(€yZIINN 40 x 16 x 37 25 17 32 148 27

G240 40 x 22 x 37 25 19 40 150 31

G240 40 x 27 x 52 40 21 48 152 33

G240 40 x 32 x 52 40 24 58 155 38 G 041 Seite / Page 124
G240 40 x 40 x 52 40 27 70 158 41 auf Anfrage

Aufnahmen S20x2 nur bedingt toolings S20x2 are
ab Lager lieferbar. no stock-standard

Bestell-Beisp. G240 40x22 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 14 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl1

Werkzeugaufnahmen Deckel S20 x 2

Spannzeuge SK40 S20x2 (mit Sdgegewinde) fiir Deckel-Frasmaschinen.
Bei SK40 S20x2 fir MAHO/MACMON konnen die Aufnahmen nicht verwendet werden.

i

i

ill_\'

U -
W M

A
L e
|
Kurze Einsatzhiilsen f. MK m. Lappen DIN 6383 Kurze Kombihiilsen f MK m. Gewinde
Morse taper adaptor for flat tang Morse taper adaptor with draw thread
Douilles intermédiares a cone morse Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SKxMKx A L D SKxMKx A L D

(CyJIINM 40 x 1 x 50 144 25 auf Anfrage G263 40 x 1 x 50 144 25 auf Anfrage
G260 40 x 2 x 50 144 32 auf Anfrage G263 40 x 2 x 50 144 32 auf Anfrage
G260 40 x 3 x 65 160 40 auf Anfrage G263 40 x 3 x 65 160 40 auf Anfrage
G260 40 x 4 x 95 189 48 auf Anfrage G263 40 x 4 x 95 189 48 auf Anfrage

Aufnahmen S20x2 nur bedingt toolings S20x2 are

ab Lager lieferbar. no stock-standard

Bestell-Beisp. G260 40x2x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 15 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



SK
30

SK
40

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499

Rundlaufabweichung: b et
SK zu Innenkegel 5 pm max. s e
—r == —
Accuracy: e
: g
taper to inner cone Sum max.
Precision: Form AD

zentrale Kiihlmittelzufuhr
coolant through center
eau de refroid. centrale

Faux-rond admissible du cone au tennon Sum

Lieferumfang / Including:

mit Spannmutter DIN6499
with Collet-Nut DIN6499

avec ecrou de serrage DIN6499

Form AD/B

kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK x ER x A L D
30 x 16 x 70 118 32 G310 30x16x 70 nur in AD
30 x 16 x 100 148 32 G310 30x16x100 nur in AD
30 x 25 x 170 118 42 G310 30x25x 70 nur in AD
30 x 25 x 100 148 42 G310 30x25x100 nur in AD
30 x 32 x 70 118 50 G310 30x32x 70 nur in AD
30 x 32 x 100 148 50 G310 30x32x100 nur in AD
40 x 16 x 63 132 32 G310 40x16x 63 G310D 40x16x 63
40 x 16 x 100 169 32 G310 40x16x100 G310D 40x16x100
40 x 16 x 160 229 32 nur in AD/B G310D 40x16x160
40 x 16 x 200 269 32 nur in AD/B G310D 40x16x200
40 x 25 x 60 129 42 G310 40x25x 60 G310D 40x25x 60
40 x 25 x 100 169 42 G310 40x25x100 G310D 40x25x100
40 x 25 x 160 229 42 G310 40x25x160 auf Anfrage G310D 40x25x160
40 x 25 x 200 269 42 nur in AD/B G310D 40x25x200
40 x 32 x 70 139 50 G310 40x32x 70 G310D 40x32x 70
40 x 32 x 100 169 50 G310 40x32x100 G310D 40x32x100
40 x 32 x 120 189 50 G310 40x32x120 # G310D 40x32x120
40 x 32 x 160 229 50 nur in AD/B G310D 40x32x160
40 x 32 x 200 269 50 nur in AD/B G310D 40x32x200
40 x 40 x 80 149 63 G310 40x40x 80 G310D 40x40x 80
40 x 40 x 120 189 63 G310 40x40x120 # G310D 40x40x120
40 x 40 160 229 63 nur in AD/B G310D 40x40x160

# bedingt ab Lager lieferbar
# no stock standard article

Bestell-Beisp.: G310 40x25x60

Order example: G310 40x25x60

Seite 16

SK40 gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499

e

Rundlaufabweichung: Ttk ¥ _'::;__1,-';'
SK zu Innenkegel 5 pm max. A e [ i _ L
] e L P ] | | B == =] e
Accuracy: e R |rr'.
. | =i
taper to inner cone Sum max. .
Precision: Form AD Form AD/B
Faux-rond admissible du céne au tennon Sum zentrale Kiihlmittelzufuhr kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
SK x ER x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 50 x 16 x 100 202 32 G310 50x16x100 G310D 50x16x100
50 50 x 16 x 160 262 32 nurin AD/B G310D 50x16x160
50 x 16 x 200 302 32 nurin AD/B ~ G310D 50x16x200
50 x 25 x 60 162 42 G310 50x25x 60 G310D 50x25x 60
50 x 25 x 100 202 42 G310 50x25x100 G310D 50x25x100
50 x 25 x 160 262 42 nur in AD/B G310D 50x25x160
50 x 25 x 200 302 42 nurin AD/B  G310D 50x25x200
50 x 32 x 70 172 50 G310 50x32x 70 G310D 50x32x 70
50 x 32 x 100 202 50 G310 50x32x100 G310D 50x32x100
50 x 32 x 160 262 50 nur in AD/B G310D 50x32x160
50 x 32 x 200 302 50 nurin AD/B G310D 50x32x200
50 x 40 x 80 182 63 G310 50x40x 80 G310D 50x40x 80
50 x 40 x 100 202 63 G310 50x40x100 G310D 50x40x100
50 x 40 x 160 262 63 nurin AD/B  G310D 50x40x160
50 x 50 x 100 202 78 nurin AD/B G310D 50x50x100  auf Anfrage
SK50 gewuchtet / balanced / equilibré Zubehor / Accessories
auf G6,3 bei 12.000 U/min
= l
G023 Seite 118 G020 Seite 112-115
Lieferumfang / Including: ER-Spannbereiche:
mit Spannmutter DIN6499 ER-Clamping-Range:
with Collet-Nut DIN6499 ER-Plage de serrage

avec ecrou de serrage DIN6499
ER16=1- 10 mm
ER32=2-20 mm
ER40 =4 - 30 mm

Bestell-Beisp.: G310 50x32x100 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G310 50x32x100 Seite 17 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871  *"

ol

=
e
12
Hydro-Dehnspannfutter
Hydraulic chuck
Mandrins hydraulique Rundlaufabweichung:
SK zu Innenbohrung 3 pm max.
Form AD /B
Accuracy:
kombinierbare Kiihlmittelzufuhr taper to inner-bore 3um max.
combined coolant version
eau de refroidissement combiné Precision:
Faux-rond admissible 3um
Artikel-Nummer
SK x di1 A 12 D D1
40 x 6 x 80 37 495 26 auf Anfrage Zubehor / Accessories
G314D 40 x 8 x 80 37 49,5 28 auf Anfrage
G314D 40 x 10 x 80 41 49,5 30 auf Anfrage
G314D 40 x 12 x 80 46 49,5 32
G314D 40 x 16 x 80 49 49,5 38 T
G314D 40 x 20 x 64,5 51 495 41 * T
G314D 40 x 20 x 80 51 495 42 G014 Seite 111
G314D 40 x 25 x 80 57 63 55
G314D 40 x 32 x 80 61 70 63
G314D 50 x 6 x 80 37 49,5 26 auf Anfrage
G314D 50 x 8 x 80 37 49,5 28 auf Anfrage
G314D 50 x 10 x 80 41 49,5 30 auf Anfrage
G314D 50 x 12 x 80 46 49,5 32 auf Anfrage G050 Seite 127
G314D 50 x 16 x 80 49 49,5 38 auf Anfrage
G314D 50 x 20 x 80 51 495 42
G314D 50 x 25 x 100 57 63 55
G314D 50 x 32 x 81 61 70 62 *
G314D 50 x 32 x 100 61 70 63 * Ausfithrung kurz und schwer
short and heavy version
gewuchtet / balanced / equilibré L
auf G6,3 bei 15.000 U/min T s 5
Drehzahl max. 40.000 U/min erfordert Feinwuchten Ll I | ‘
Max. 40.000 rpm requires fine-balancin A e
pm req g L
Tabelle mit den iibertragbaren Drehmomenten siehe Seite 79
Bestell-Beisp.: G314D 40x20x80 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 18 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Kraftspannfutter
High Power milling Chuck
Mandrin a fort serrage - Bt Sl |

D D]

Form AD

Zubehor / Accessories

Artikel-Nummer
SK x D x L L1 D1

40 x 20 x 105 49 54

G315 40 x 32 x 105 59 72

w4

Anzugsbolzen / Pull stud
G315 50 20 x 105 49 54 G050 Seite/page 127
G315 50 x 32 x 105 59 72

e

Rundlaufabweichung: 10 pm max. bei 3 x d1

Ruhiger Lauf - geringe Vibrationen - hohe Steifigkeit

Hohes Klemmdrehmoment durch maximalen Anlage-Kontakt

Handhabung: Fiir Werkzeuge mit Schafttoleranz h6 —_

—————

Schneide des Werkzeugs nicht in die Aufnahmebohrung d1 einfiihren Reduzierbiichsen fiir
Drehzahl iiber 8.000 U/min erfordert Feinwuchten Kraft-Spannfutter
Collet for high power milling chuck
Accuracy: run-out 10 pm max. at 3 x d1 GO014a Seite/page 111
Smooth rotations, less vibrations, very rigid
Usage: for toolings with shaft tolerance h6
Do only insert shafts - not cutting edges in bore d1

rpm over 8.000 requires fine-balancing h

Precision: Faux-rond admissible max 10 um a 3 x d1 Hakenschliissel / wrench
Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage G017 Seite/page 111

rpm plus 8.000 besoin extra-equilibration

Ohne Schliissel / without wrench / sans cle

Bestell-Beisp.: G315 50x20x105 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example Seite 19 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



SK
30

SK
40

SK
50

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Bl1

Spannzangenfutter OZ / DIN 6388
Collet chuck OZ / Syst. Ortlieb
Mandrin a pinces / Syst. Ortlieb

Rundlaufabweichung: R > [
SK zu Innenkegel 5 pm max. =
L ] —
Accuracy: B
. Bt
taper to inner cone Spm max.
Precision: Form AD

zentrale KithImittelzufuhr
coolant through center
eau de refroid. centrale

Faux-rond admissible du cone au tennon Sum

Lieferumfang / Including:

mit Spannmutter DIN6388D
with Collet-Nut DIN6388D

avec ecrou de serrage DIN6388D

Form AD/B

kombinierbare Kiithlmittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

SK x OZ x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.

30 x 16 x 60 108 43 G316 30x16x 60 nur in AD
30 x 25 x 80 128 60 G316 30x25x 80 nur in AD
40 x 16 x 70 138 43 G316 40x16x 70 G316D 40x16x 70

40 x 25 x 70 138 60 G316 40x25x 70 G316D 40x25x 70

40 x 25 x 100 168 60 nur in AD/B G316D 40x25x100

40 x 32 x 90 158 72 G316 40x32x 90 G316D 40x32x 90

50 x 25 x 70 172 60 G316 50x25x 70 G316D 50x25x 70

50 x 32 x 80 182 72 G316 50x32x 80 G316D 50x32x 80

gewuchtet / balanced / equilibré Zubehor / Accessories

auf G6,3 bei 12.000 U/min

OZ-Spannbereiche:

0Z16/415E=2-16 mm
0Z25/462E =2 -25 mm
0Z32/467E =3 -32 mm

G018 Seite 111

G017 Seite 111

Bestell-Beisp.: G316 40x25x70

Order example: G316 40x25x70 Seite 20

G016 Seite 110

T NS

G050 Seite 127

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick change tapping chuck with compens. —H
Appareil a tarauder avec compensation long. © il
L
Form A A

Artikel-Nummer
SK x Gr A d D Gewinde Zubehor / Accessories

G317 30 x 1 60 19 38 M3-MI2

G317 30 x 2 101 31 55  MS8-M20

mit Kupplung

with clutch

avec accouplement
G013 mit Seite 109

G317 40 x 1 60 19 38 M3-MI12
G317 40 x 2 100 31 55  MS8-M20

G317 40 x 3 138 48 78 M14-M33

ohne Kupplung
G317 50 x 1 62 19 38 M3-MI12 without clutch
G317 50 x 2 83 31 55 MS8-M20 sans accouplement
G317 50 x 3 133 48 78 MI14-M33 G013 ohne Seite 109
G317 50 x 4 147 60 98 M22-M48 auf Anfrage

Verwendung: Zur Aufnahme von Schnellwechseleinsitzen fiir Gewindebohrer.
Léangenausgleich auf Zug und Druck
Ausfithrung mit Kugelfithrungsbuchse

Usage: For mounting quick change tapping collets
With length compensation on tension and compression
Version with ball retainer

Utilisation: Pour le serrage des portes tarauds
Avec compensation longitudiale de la pression et de la traction
Version comprenant douille de glissiere a billes

Ausgleichsweg auf Zug und Druck
GroBe 1: je 9 mm Tabelle mit Gewindebohrer-SchaftmafBen

GroBe 2: je 15 mm siche Seite 108
GroBe 3: je 24 mm

Bestell-Beisp.: G317 40x1 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 21 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 B

- (==
Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B
Endmill-holder Weldon /DIN1835B zentrale Kiihlmittelzufuhr kombinierbare Kithlmittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
Die KFH Weldon-Spannfutter
werden mit [ T, )
EXZENTRISCHER Bohrung e T L-'-{-,.'
gefertigt ! . o A
Rundlaufabweichung siche Seite 27 g | . g S [ et J l'_"'
—— e - i L : '|
L~ AL
SK x dl x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 30 x 6 x 50 98 25 G320 30x 6x 50 nur in AD
30 30 x 8 x 50 98 28 G320 30x 8x 50 nur in AD
30 x 10 x 50 98 35 G320 30x10x 50 nur in AD
30 x 12 x 50 98 42 G320 30x12x 50 nur in AD
30 x 14 x 50 98 42 G320 30x14x 50 nur in AD
30 x 16 x 63 111 48 G320 30x16x 63 nur in AD
30 x 18 x 63 111 48 G320 30x18x63 nur in AD
30 x 20 x 63 111 52 G320 30x20x 63 nur in AD
SK 40 x 6 x 50 118 25 G320 40x 6x 50 G320D 40x 6x 50
40 40 x 6 x 100 168 25 G320 40x 6x100 G320D 40x 6x100
40 x 6 x 160 228 25 nur in AD/B G320D 40x 6x160
6mm 40 x 6 x 200 268 25 nur in AD/B G320D 40x 6x200
40 x 8 x 50 118 28 G320 40x 8x 50 G320D 40x 8x 50
40 x 8 x 100 168 28 G320 40x 8x100 G320D 40x 8x100
Smm 40 x 8 x 160 228 28 nur in AD/B G320D 40x 8x160
40 x 8 x 200 268 28 nur in AD/B G320D 40x 8x200
40 x 8 x 250 318 28 G320 40x 8x250  auf Anfrage nur in AD
40 x 10 x 50 118 35 G320 40x10x 50 G320D 40x10x 50
40 x 10 x 100 168 35 G320 40x10x100 G320D 40x10x100
10mm 40 x 10 x 160 228 35 nur in AD/B G320D 40x10x160
40 x 10 x 200 268 35 nur in AD/B G320D 40x10x200
40 x 10 x 250 318 35 G320 40x10x250  auf Anfrage nur in AD
gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min
Bestell-Beisp.: G320 40x10x50 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

G320D 40x10x50 (Form AD/B) Seite 22



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Spannfutter Weldon Form AD Form AD/B

Endmill-holder Weldon /DIN1835B
Porte-fraises Weldon /DIN1835B

zentrale Kithlmittelzufuhr kombinierbare Kiithlmittelzufuhr

coolant through center combined coolant version

eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné

KFH produces Weldon Holders ="
with excentric bore ! T T PR o i .
Run-out information on page 27

L~ A
SK x dl x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 40 x 12 x 50 118 42 G320 40x12x 50 G320D 40x12x 50
40 40 x 12 x 100 168 42 G320 40x12x100 G320D 40x12x100
40 x 12 x 160 228 42 nurin AD/B G320D 40x12x160
12mm 40 x 12 x 200 268 42 nurin AD/B G320D 40x12x200
40 x 12 x 250 318 42 G320 40x12x250 auf Anfrage nur in AD
40 x 14 x 50 118 42 G320 40x14x 50 G320D 40x14x 50
14mm 40 x 14 x 100 168 42 nurin AD/B  G320D 40x14x100
40 x 14 x 160 228 42 nurin AD/B  G320D 40x14x160
40 x 14 x 200 268 42 nurin AD/B G320D 40x14x200 auf Anfrage
40 x 16 x 63 131 48 G320 40x16x 63 G320D 40x16x 63
16mm 40 x 16 x 100 168 48 G320 40x16x100 G320D 40x16x100
40 x 16 x 160 228 48 nurin AD/B G320D 40x16x160
40 x 16 x 200 268 48 nurin AD/B G320D 40x16x200
40 x 16 x 250 318 48 G320 40x16x250 auf Anfrage nur in AD
40 x 18 x 63 131 48 G320 40x18x 63 G320D 40x18x 63
18mm 40 x 18 x 100 168 48 nurin AD/B  G320D 40x18x100
40 x 18 x 160 228 48 nurin AD/B  G320D 40x18x160
40 x 18 x 200 268 48 nurin AD/B G320D 40x18x200 auf Anfrage
40 x 20 x 35 103 4445 G320 40x20x 35 G320D 40x20x 35
20mm 40 x 20 x 63 131 52 G320 40x20x 63 G320D 40x20x 63
40 x 20 x 100 168 52 G320 40x20x100 G320D 40x20x100
40 x 20 x 160 228 52 nurin AD/B G320D 40x20x160
40 x 20 x 200 268 52 nurin AD/B G320D 40x20x200
40 x 20 x 250 318 52 G320 40x20x250 auf Anfrage nur in AD
22mm 40 x 22 x 63 131 52 nurin AD/B  G320D 40x22x 63
40 x 25 x 35 103 4445 G320 40x25x 35 G320D 40x25x 35
25mm 40 x 25 x 100 168 63 G320 40x25x100 G320D 40x25x100
40 x 25 x 160 228 63 nurin AD/B G320D 40x25x160
40 x 25 x 200 268 63 nurin AD/B G320D 40x25x200
40 x 25 x 250 318 63 G320 40x25x250 auf Anfrage nur in AD
40 x 32 x 63 131 70 nurin AD/B  G320D 40x32x 63
40 x 32 x 100 168 70 G320 40x32x100 G320D 40x32x100
32mm 40 x 32 x 160 228 70 nurin AD/B  G320D 40x32x160
40 x 32 x 200 268 70 nurin AD/B  G320D 40x32x200
40mm 40 x 40 x 120 188 80 G320 40x40x120 G320D 40x40x120
Bestell-Beisp.: G320 40x14x50 (Form AD) Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
G320D 40x14x50 (Form AD/B) Seite 23



Spannfutter Weldon

Endmill-holder Weldon /DIN1835B zentrale Kiihlmittelzufuhr
Porte-fraises Weldon /DIN1835B

Die KFH Weldon-Spannfutter

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Bl1

dl
D

Form AD

coolant through center

eau de refroid. centrale

Form AD/B

kombinierbare Kithlmittelzufuhr

combined coolant version

eau de refroidissement combiné

werden mit i oy [
EXZENTRISCHER Bohrung RS T R i "-l:-"
gefertigt ! ‘[_l | e E af - ot 5
Rundlaufabweichung siehe Seite 27 s - R J |
il  SEL
SK x dl x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 50 x 6 x 63 165 25 G320 50x 6x 63 G320D 50x 6x 63
50 s0 x 6 x 100 202 25 G320 50x 6x100 G320D 50x 6x100
6mm 50 x 6 x 160 262 25 nurin AD/B  G320D 50x 6x160
50 x 8 x 63 165 28 G320 50x 8x 63 G320D 50x 8x 63
50 x 8 x 100 202 28 G320 50x 8x100 G320D 50x 8x100
Smm 50 x 8 x 160 262 28 nurin AD/B G320D 50x 8x160
50 x 8 x 200 302 28 nurin AD/B  G320D 50x 8x200
50 x 8 x 250 352 28 G320 50x 8x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 10 x 63 165 35 G320 50x10x 63 G320D 50x10x 63
50 x 10 x 100 202 35 G320 50x10x100 G320D 50x10x100
10mm 50 x 10 x 160 262 35 nurin AD/B  G320D 50x10x160
50 x 10 x 200 302 35 nurin AD/B  G320D 50x10x200
50 x 10 x 250 352 35 G320 50x10x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 12 x 63 165 42 G320 50x12x 63 G320D 50x12x 63
50 x 12 x 100 202 42 G320 50x12x100 G320D 50x12x100
12mm 50 x 12 x 160 262 42 nurin AD/B  G320D 50x12x160
50 x 12 x 200 302 42 nurin AD/B  G320D 50x12x200
50 x 12 x 250 352 42 G320 50x12x250 auf Anfrage nur in AD
14mm 50 x 14 x 63 165 42 G320 50x14x 63 G320D 50x14x 63
50 x 14 x 100 202 42 nurin AD/B G320D 50x14x100
50 x 16 x 63 165 48 G320 50x16x 63 G320D 50x16x 63
50 x 16 x 100 202 48 G320 50x16x100 G320D 50x16x100
16mm 50 x 16 x 160 262 48 nurin AD/B  G320D 50x16x160
50 x 16 x 200 302 48 nurin AD/B  G320D 50x16x200
50 x 16 x 250 352 48 G320 50x16x250 auf Anfrage nur in AD

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beisp.: G320 50x10x63 (Form AD)

G320D 50x10x63 (Form AD/B)

Seite 24

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de




Bl1

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Form AD

zentrale Kithlmittelzufuhr

Form AD/B

kombinierbare KithImittelzufuhr

Spannfutter Weldon

Endmill-holder Weldon /DIN1835B
Porte-fraises Weldon /DIN1835B

coolant through center combined coolant version

eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné

KFH produces Weldon Holders R s B 5.
with excentric bore ! Far i e
Run-out information on page 27 T3 [_l | = 2 g __[] = 1__' e
“H =
SK x dl x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 50 x 18 x 63 165 48 G320 50x18x 63 G320D 50x18x 63
50 s0 x 18 x 100 202 48 nurin AD/B G320D 50x18x100
50 x 18 x 160 262 48 nurin AD/B G320D 50x18x160
18mm 50 x 18 x 200 302 48 nurin AD/B G320D 50x18x200 auf Anfrage
50 x 20 x 35 137 70 nur in AD/B  G320D 50x20x 35
50 x 20 x 63 165 52 G320 50x20x 63 G320D 50x20x 63
50 x 20 x 100 202 52 G320 50x20x100 G320D 50x20x100
20mm 50 x 20 x 160 262 52 nurin AD/B  G320D 50x20x160
50 x 20 x 200 302 52 nurin AD/B  G320D 50x20x200
50 x 20 x 250 352 52 G320 50x20x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 25 x 35 137 70 G320 50x25x 35 G320D 50x25x 35
50 x 25 x 80 182 63 G320 50x25x 80 G320D 50x25x 80
25mm 50 x 25 x 160 262 63 nurin AD/B  G320D 50x25x160
50 x 25 x 200 302 63 nurin AD/B  G320D 50x25x200
50 x 25 x 250 352 63 G320 50x25x250 auf Anfrage nur in AD
50 x 32 x 35 137 80 nur in AD/B  G320D 50x32x 35
50 x 32 x 100 202 70 G320 50x32x100 G320D 50x32x100
32mm 50 x 32 x 160 262 70 nurin AD/B G320D 50x32x160
50 x 32 x 200 302 70 nurin AD/B  G320D 50x32x200
40mm 50 x 40 x 100 202 80 G320 50x40x100 G320D 50x40x100
50mm 50 x 50 x 120 212 90 nurin AD/B G320D 50x50x120

Bestell-Beisp.: G320 50x20x63 (Form AD)
G320D 50x20x63 (Form AD/B)

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Zubehor / Accessories

Ersatzschraube

Spare screw

GO10B Seite 106
Reduzierungen / reducer
G010 Seite 106

mea
N}
amma

Anzugsbolzen / Pull stud

G050 Seite 127

EL TR ™
o 1 1
am 1

anmn e

Seite 25

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de



DIN 1835-E

Spannfutter WHISTLE NOTCH
End-millholder Whistle Notch
Mandrins de serrage Whistle Notch

mit 2° schriger seitlicher

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Bl1

Form AD

zentrale Kiihlmittelzufuhr

coolant through center

eau de refroid. centrale

dl
D

7 ™~

Form AD/B

kombinierbare Kiihlmittelzufuhr

combined coolant version
eau de refroidissement combiné

Mitnahmeflache n. DIN 1835E _— _I-_.- __f::L:.'-, r
e o e T
For clamping straight shank 2= Ll | — £ == ] r — I.'-_--.-
tools DIN 1835E R e
[~ L
(7B SK x dl x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 40 «x x 50 118 25 G321 40x 6x 50 G321D 40x 6x 50
40 40 x 8 x 50 118 28 G321 40x 8x 50 G321D 40x 8x 50
40 x 10 x 50 118 35 G321 40x10x 50 G321D 40x10x 50
40 x 12 x 50 118 42 G321 40x12x 50 G321D 40x12x 50
40 x 14 x 50 118 42 G321 40x14x 50 G321D 40x14x 50
40 x 16 x 63 131 48 G321 40x16x 63 G321D 40x16x 63
40 x 18 x 63 131 48 G321 40x18x 63 G321D 40x18x 63
40 x 20 x 63 131 52 G321 40x20x 63 G321D 40x20x 63
40 x 22 x 63 131 52 G321 40x22x 63 auf Anfrage nur in AD
40 x 25 x 100 168 63 G321 40x25x100 G321D 40x25x100
40 x 32 x 100 168 70 nurin AD/B G321D 40x32x100
40 x 40 x 120 188 80 nurin AD/B  G321D 40x40x120
SK 50 x 6 x 63 165 25 nurin AD/B G321D 50x 6x 63
50 s0 x 8 x 63 165 28 nurin AD/B G321D 50x 8x 63
50 x 10 x 63 165 35 nurin AD/B G321D 50x10x 63
50 x 12 x 63 165 42 nurin AD/B G321D 50x12x 63
50 x 14 x 63 165 42 nurin AD/B G321D 50x14x 63
50 x 16 x 63 165 48 nurin AD/B G321D 50x16x 63
50 x 18 x 63 165 48 nurin AD/B G321D 50x18x 63
50 x 20 x 63 165 52 nurin AD/B G321D 50x20x 63
50 x 25 x 80 182 63 nurin AD/B G321D 50x25x 80
50 x 32 x 100 202 70 nurin AD/B  G321D 50x32x100
50 x 40 x 100 202 80 nurin AD/B  G321D 50x40x100

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beisp.: G321 40x10x50

Seite 26

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de



. Exzentrische Bohrung bei

Spannfutter System Weldon nach DIN1835-B

Die KFH Weldon-Spannfutter werden mit exzentrischer Bohrung
gefertigt, um das "Aus-der-Mitte-Driicken" durch die radiale
Spannschraube auszugleichen.

Es wird eine hohe Rundlaufgenauigkeit von max. 15um bei 3 x d
bei eingespanntem Schaft erreicht.

=> dies ermoglicht maigenaueres Bearbeiten
bei liingeren Standzeiten der Friser.

Rundlaufgenauigkeit
bei eingespanntem
Schaft max.15ym

I
ZH:HZ— 3Ixd

Achtung - Aufgrund der exzentrischen Bohrung darf
eine Rundlaufpriifung nur bei eingespanntem Schaft
bei 3xd und nicht direkt in die Bohrung erfolgen.

Excentric bore at
Sidelock / Weldon Holders according DIN1835B

KFH produce all the Sidelock / Weldon Holders bores excentric to compensate
for the clamping screw pushing the tool off center.
Accuracy: 15 ym max. at 3 x d.

Advantages:
1. better surface finish - reduced vibration - longer spindle life
2. longer " cutting tool " life - reduced tooling / manufacturing costs

Rundlaufgenauigkeit
bei eingespanntem
Schaft max.15ym

/

\
|
|
[
|
I
|
~

19g 3xd
Attention - due to the eccentric grinding of the bores, the

run out can only be checked by inserting a qualified tool
blank. Do not measure bore.

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Seite 27 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 B

Spannfutter fiir Wendeplattenbohrer E1

Toolholder for drills with indexable inserts E1
Porte-foret pour foret a plaquettes reversible E1

Form AD/B P b e o O

kombinierbare KiihImittelzufuhr = -._. 2 _. _ . | |

combined coolant version P

eau de refroidissement combiné

Artikel-Nummer
SK x dl x A L D

SK 40 x 20 x 65 133 40
40 G322p 40 x 25 x 70 138 45
G322D 40 x 32 x 75 143 52

SK[EEN 50 x 20 x 70 172 40
50 G322p 50 x 25 x 70 172 45
G322D 50 x 32 x 70 172 52
G322D 50 x 40 x 80 182 60

gewuchtet /balanced / equilibré auf G6,3 bei 12.000 U/min

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Bestell-Beisp.: G322D 40x20x65 Seite 28



Bl Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

[nuten

Kuhimiite Form AD/B
Spannfutter mit Kiihlmittelnuten DIN 1835-B kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Endmill holder with coolant grooves combined coolant version
Porte-fraises Weldon / DIN1835B avec canal d'arrosage eau de refroidissement combiné
Form AD/B
Artikel-Nummer
SK x dI x A L D
SK 40 x 6 x 50 119 25
40 G323Dp 40 x 6 x 100 169 25
G323D 40 x 8 x 50 119 28 gewuchtet /balanced / equilibré
G323D 40 x 8 x 100 169 28 auf G6,3 bei 12.000 U/min
G323D 40 x 10 x 50 119 35
G323D 40 x 10 x 100 169 35
G323D 40 x 12 x 50 119 42
G323D 40 x 12 x 100 169 42 Zubehor / Accessories
G323D 40 x 14 x 50 119 42
G323D 40 x 16 x 63 132 48
G323D 40 x 16 x 100 169 48
G323D 40 x 18 x 63 132 48
G323D 40 x 20 x 63 132 52
G323D 40 x 20 x 100 169 52 Anzugsbolzen / Pull stud
G323D 40 x 25 x 100 169 63 G050 Seite 127
SK G323D 50 x 6 x 63 165 25
50 G323 50 x 8 x 63 165 28 Ersatzschraube
G323D 50 x 10 x 63 165 35 . Spare screw
G323D 50 x 12 x 63 165 42 GO010B Seite 106
G323D 50 x 14 x 63 165 42
G323D 50 x 16 x 63 165 48
G323D 50 x 18 x 63 165 48
G323D 50 x 20 x 63 165 52
G323D 50 x 25 x 80 182 63
G323D 50 x 32 x 100 202 70
G323D 50 x 40 x 100 202 90
Bestell-Beisp.: G323D 40x20x63 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: G323D 40x20x63 Seite 29 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Schrumpf-Futter
Shrink fit holder

Mandrin de frettage

Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 B

| Form AD/B

Artikel-Nummer

Form AD/B kombinierbare Kiihlmittelzufuhr

combined coolant version

eau de refroidissement combiné

gewuchtet /balanced / equilibré

auf G6,3 bei 15.000 U/min

Zubehor / Accessories

Anzugsbolzen / Pull stud
G050 Seite 127

L

SK x dl A 12 d2

SK [XPEHIM 40 x 6 80 36 20
40 G328D 40 x 6 160 36 20
G328D 40 x 8 80 36 20
G328D 40 x 8 160 36 20
G328D 40 x 10 80 42 24
G328D 40 x 10 160 42 24
G328D 40 x 12 80 47 24
G328D 40 x 12 160 47 24
G328D 40 x 14 80 47 27
G328D 40 x 14 160 47 27
G328D 40 x 16 80 50 27
G328D 40 x 16 160 50 27
G328D 40 x 18 80 50 33
G328D 40 x 18 160 50 33
G328D 40 x 20 80 52 33
G328D 40 x 20 160 52 33
G328D 40 x 25 100 58 44
G328D 40 x 25 160 58 44
G328D 40 x 32 100 58 44
G328D 40 x 32 160 58 44

Bestell-Beisp.: G328D 40x20x80

Schrumpf-Verlingerungen
Shrink extension allonge
Sixation de col extensile

G028 Seite 119

Weitere Techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de
Seite 30 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Schrumpf-Futter Form AD/B kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Shrink fit holder combined coolant version
Mandrin de frettage eau de refroidissement combiné

| Form AD/B |

Artikel-Nummer
SK x dl x A 12 d2

SK [ek¥%:))} 50 x 6 x 80 36 20 gewuchtet /balanced / equilibré
50 G328D 50 x 6 x 160 36 20 auf G6,3 bei 15.000 U/min

G328D 50 x 8 x 80 36 20
G328D 50 x 8 x 160 36 20

G328D 50 x 10 x 80 42 24
G328D 50 x 10 x 160 42 24

G328D 50 x 12 x 80 47 24
G328D 50 x 12 x 160 47 24

G328D 50 x 14 x 80 47 27

G328D 50 x 16 x 80 50 27
G328D 50 x 16 x 160 50 27

G328D 50 x 18 x 80 50 33

G328D 50 x 20 x 80 52 33
G328D 50 x 20 x 160 52 33

G328D 50 x 25 x 100 58 44
G328D 50 x 25 x 160 58 44

G328D 50 x 32 x 100 58 44
G328D 50 x 32 x 160 58 44

Mindesteinspanntiefen :

Bohrungsdurchmesser 6 mm = 26 mm
Bohrungsdurchmesser 8§ mm = 26 mm
Bohrungsdurchmesser 10 mm = 31 mm
Bohrungsdurchmesser 12mm = 37 mm
Bohrungsdurchmesser 14 mm = 37 mm
Bohrungsdurchmesser 16 mm = 40 mm
Bohrungsdurchmesser 18 mm = 40 mm
Bohrungsdurchmesser 20 mm = 42 mm
Bohrungsdurchmesser 25 mm = 48 mm
Bohrungsdurchmesser 32 mm = 52 mm
Bestell-Beisp.: G328D 50x 8x80 Weitere Techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de

Seite 31 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 B

1) L
I
&
......................... ; =
L
Bohrfutteraufnahmen DIN 238 Standard-Bohrfutter
Taper shafts Standard Drill chuck
Cones d'emmanchement Mandrin de percage standard
Artikel-Nummer Artikel-Nummer

SK x D A L SK x di A L D
30 x 12 40 108 40 x 13 87 156 51
G330 30 x 16 40 112 G332 40 x 16 110 179 57
G330 40 x 12 25 112 G332 50 x 13 86 188 51
G330 40 x 16 25 117 G332 50 x 16 90 192 57
G330 40 x 18 35 135
G330 40 x 22 40 149 auf Anfrage Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage
G330 50 x 16 25 151 Rundlaufabweichung max 50um
G330 50 x 18 25 159 Max runout: 50pm
G330 50 x 22 40 183 auf Anfrage Faux-rond admissible: 50pm max.
Zur Aufnahme von Bohrfuttern mit Innenkonus
For mounting drill chucks with inner cone
Pour la fixation de mandrin avec cone interieur

Bestell-Beisp.: G332 50x16 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 32 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

il

dl
-

O
:II 14
D

L1

CNC-Prazisions-Bohrfutter
Rechts-/ Linkslauf geeignet

High precision drill chuck
for left- and right-hand rotation

Mandrin de percage CNC

pour rotation gauche-droite

Form A Form AD/B
ohne innere Kithlmittelzufuhr kombinierbare Kiithlmittelzufuhr
without internal coolant flow combined coolant version
sans eau de refroidissement interieur eau de refroidissement combiné
Artikel-Nummer Artikel-Nummer
SK x di A L1 D SK x di A L1 D
30 x 8 70 73 36 30 x 8 nur in Form A
G334 30 x 13 111 117 50 G334D 30 x 13 nur in Form A
G334 40 x 8 76 79 36 G334D 40 x 8 76 79 36
G334 40 x 13 90 96 50 G334D 40 x 13 95 101 50
G334 40 x 16 95 101 57 G334D 40 x 16 100 106 57
G334 50 x 13 110 116 50 G334D 50 x 13 110 116 50
G334 50 x 16 115 121 57 G334D 50 x 16 115 121 57
Kurze Bauweise-Hohe Spannkraft Short construction-high clamping power
Rechts-Linkslauf geeignet ~ Mit Schliissel Suitable for right-hand and left-hand rotation
Rundlaufabweich. max 30pm bei 3 x d1 Runout-accuracy max. 30 pm  With wrench

Pression de serrage elevee par systeme de

démultiplication de la force de serrage Weitere techn. Informationen / Anzugsmomente
Pour rotation gauche-droite siche Seite 79
avec clé de serrage Further technical information / Anzugsmomente
Faux-rond admissible: 30pm max. a 3 x d1 on page 79
Bestell-Beisp.: G334 40x13 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 33 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 B
A

Mi Inehnerr ing

L1
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Kombi-Aufsteckfriaserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage

Form A

Artikel-Nummer 5

SK x dl x A L I5 16 11 d2 Zur Aufnahme von Frisern mit
Langs- oder Quernut

N 1 G340 30 x 13 x 50 110 12 31 22 28 auf Anfrage

30 G340 30 x 13 x 100 160 12 81 22 28 auf Anfrage  Licterumfang: mit Fraseranzugs-
schraube, Mitnehmerring
G340 30 x 16 x 100 165 17 81 27 32 auf Anfrage

Rundlaufabweichung des Kegels

G340 30 x 22 x 50 117 19 31 31 40
zur Friaseraufnahme 8 um max

G340 30 x 27 x 55 119 21 31 33 48

G340 30 x 32 x 60 122 24 41 38 58

G340 30 x 32 x 100 172 24 81 38 58 auf Anfrage T of mounting of milling cutters
with tenon drive or clutch drive

SK G340 40 x 16 x 55 141 17 40 27 32 * Scope of delivery:

40 G340 40 x 16 x 100 186 17 81 27 32 * with clamping screw DIN6367,
G340 40 x 16 x 160 248 17 141 27 32 * l‘i lyve ring DIN 6366 and feather
G340 40 x 22 x 55 143 19 40 31 40 *

G340 40 x 22 x 100 183 19 81 31 40 * Runout of taper to journal
G340 40 x 22 x 160 248 19 141 31 40 * 8 pm max

G340 40 x 27 x 62 152 21 43 33 48 *

G340 40 x 27 x 100 190 21 81 33 48 *

G340 40 x 27 x 160 250 21 141 33 48 *

our la fixation d'outils a rainures
Pour la fixation d'outil

G340 40 x 32 x 69 162 24 50 38 58 * longitudinales ou transversales

G340 40 x 32 x 100 193 24 81 38 58 *

G340 40 x 32 x 160 253 24 141 38 58 * Avec ring de tenons, clavette et vis
de serrage

G340 40 x 40 x 60 156 27 41 41 70 *

G340 40 x 40 x 100 196 27 81 41 70 * Faux-rond admissible du cone au

G340 40 x 40 x 160 256 27 141 41 70 * tourillon 8 pm max

Weitere techn. Informationen unter www.KFH-Hermann.de
Bestell-Beispiel: G340 40x32x100 Seite 34 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871
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Kombi-Aufsteckfriaserdorn DIN 6358
Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage

Form A

Artikel-Nummer
SK x dl x A L 15 16 11 d2

G040 Seite/ Page 124 SK (2T 50 x 16 x 55 174 17 36 27 32 *

50 G340 50 x 16 x 100 219 17 81 27 32 *

G340 50 x 16 x 160 279 17 141 27 32 *

. G340 50 x 22 x 55 176 19 36 31 40 *
G340 50 x 22 x 100 221 19 &1 31 40 *

G042 Seite/ Page 124 G340 50 x 22 x 160 281 19 141 31 40 *

G340 50 x 27 x 55 178 21 36 33 48 *

G340 50 x 27 x 100 223 21 &1 33 48 *

G340 50 x 27 x 160 283 21 141 33 48 *

G340 50 x 32 x 55 181 24 36 38 58 *

G340 50 x 32 x 100 226 24 &1 38 58 *

G041 Seite/ Page 124 G340 50 x 32 x 160 286 24 141 38 58 *

G340 50 x 40 x 55 184 27 36 41 70 *

G340 50 x 40 x 100 229 27 &1 41 70 *

G340 50 x 40 x 160 289 27 141 41 70 *

FORM A G340 50 x 50 x 70 207 30 56 46 90
ohne innere Kithlmittelzufuhr
without internal coolant supply * = auch Form AD/B lieferbar / Preise auf Anfrage
sans refroidissement also available in form AD/B / prices on request
FORM AD/B
kombinierbare Kithimittelzufuhr
combined coolant version Linge A=200mm auf Anfrage
eau de refroidissement combiné Length A=200 mm on request
Bestell-Beispiel: G340 50x32x100 Weitere techn. Informationen uaf www.KFH-Hermann.de

Order example: G340 50x32x100 Seite 35



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Bl1

Messerkopf-Aufnahme DIN 6357 I “wan [

Face mill holder DIN 6357 = i = B :I%! .-n-—_-n-—-[_u

Porte-fraises a tenon DIN 6357 TEE o e _%‘I" el -
g

Form A I

ohne innere Kithlmittelzufuhr
without internal coolant supply
sans refroidissement

| Form AD/B |

kombinierbare KiihImittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

SK x dl x A d2 L I3 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 30 16 40 38 105 17 G342 30x16x40 nur in Form A
30 30 22 40 48 107 19 G342 30x22x40 nur in Form A
30 27 50 58 119 21 G342 30x27x50 nur in Form A
30 32 50 78 122 24 G342 30x32x50 nur in Form A
SK 40 x 16 x 35 40 121 17 G342 40x16x 35 G342D 40x16x 35
40 40 x 16 x 100 40 186 17 G342 40x16x100 G342D 40x16x100
40 x 16 x 160 38 246 17 G342 40x16x160 nur in Form A
40 x 22 x 35 4445 123 19 G342 40x22x 35 G342D 40x22x 35
40 x 22 x 50 48 138 19 G342 40x22x 50 G342D 40x22x 50
40 x 22 x 100 48 188 19 G342 40x22x100 G342D 40x22x100
40 x 22 x 160 48 248 19 G342 40x22x160 nur in Form A
40 x 27 x 35 4445 125 21 G342 40x27x 35 G342D 40x27x 35
40 x 27 50 60 140 21 G342 40x27x 50 G342D 40x27x 50
40 x 27 100 58 190 21 G342 40x27x100 G342D 40x27x100
40 x 32 55 78 148 24 G342 40x32x 55 G342D 40x32x 55
40 x 32 100 78 193 24 G342 40x32x100 G342D 40x32x100
40 x 40 60 88,88 156 27 G342 40x40x 60 G342D 40x40x 60
40 x 40 100 88,88 196 27 G342 40x40x100 nur in Form A

* mit 4 zusdtzl. Spannschrauben
with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage

Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm

Rundlaufabweichung des Kegels
zum Zapfen 8 pm max

Runout of taper to journal
8 nm max

Weitere A-Mafle auf Anfrage
further gauge length on request

Teilkreis bei drm 50 = 101,6mm

Teilkreis bei drm 60 = 101,6mm Faux-rond admissible du cone au

tourillon 8 pm max

Bestell-Beispiel: G342 40x32x100
Order example:

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 36 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Messerkopf-Aufnahme DIN 6357

Face mill holder DIN 6357 ST | | o |
Porte-fraises a tenon DIN 6357 ;“ 1 ‘ &1 H o .:l%i &[—“
- e . ey SN _J::gr -:---q,..._;—:-

| FormaA | Form AD/B |
ohne innere Kiihlmittelzufuhr kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
without internal coolant supply combined coolant version
sans refroidissement eau de refroidissement combiné
SK x dI x A d2 L 13 Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 50 x 16 x 45 38 164 17 G342 50x16x 45 nur in Form A
50
50 x 22 x 35 48 156 19 G342 50x22x 35 G342D 50x22x 35
50 x 22 x 100 48 221 19 G342 50x22x100 G342D 50x22x100
50 x 22 x 160 46 281 19 G342 50x22x160 nur in Form A
50 x 27 x 35 58 158 21 G342 50x27x 35 G342D 50x27x 35
50 x 27 x 100 58 223 21 G342 50x27x100 G342D 50x27x100
50 x 27 x 160 55 283 21 G342 50x27x160 nur in Form A
50 x 32 x 35 78 161 24 G342 50x32x 35 G342D 50x32x 35
50 x 32 x 100 78 244 24 G342 50x32x100 G342D 50x32x100
50 x 32 x 160 66 304 24 G342 50x32x160 nur in Form A
50 x 40 x 55 88088 184 27 * (342 50x40x 55 G342D 50x40x 55
50 x 50 x 70 129 202 40 * nurin Form AD/B G342D 50x50x 70
50 x 60 x 70 129 202 40 * G342 50x60x 70 G342D 50x60x 70
Zur Aufnahme von Messerkdpfenund ~ * mit 4 zusitzl. Spannschrauben Zubehdr / Accessories
Fréasern mit Quernut with 4 additional screws
avec 4 vis de serrage
Lieferumfang: mit 2 angeschraubten
Mitnehmersteinen und Teilkreis bei drm 40 = 66,7mm
Friseranzugsschraube Teilkreis bei drm 50 = 101,6mm
(bis Drm 40) Teilkreis bei drm 60 = 101,6mm
G041 Seite / page 124
For mounting milling cutters with
clgtch drive. o . Rundlaufabweichung des Kegels
With cutter-retaining-screw and drive zum Zapfen 8 pm max .
keys
) L Runout of taper to journal G042 Seite / page 124
P(?ur la fixation de fraises a 8 um max
rainures transversales
Avec vis de serrage et tenons Faux-rond admissible du cone au
tourillon 8 pm max
Weitere A-Malle auf Anfrage / further gauge length on request G050 Seite / page 127
Bestell-Beispiel: G342 50x32x 35 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Seite 37 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871 B

Aufnahme fiir Einschraubfriser
Chuck for threaded type cutter
Mandrin pour fraises a queue filetée

Form AD/B

Artikel-Nummer

SK x Gewinde x A d2 L D d1 Zubehor / Accessories
SK [ek¥¥i)] 40 x M6 x 44 10 25 13 6,5
40 G347D 40 x M6 x 69 10 50 20 65 Bolzen / Pull studs
G347D 40 x M6 x 94 10 75 23 6,5
G347D 40 x M8 x 44 13 25 15 8,5
G347D 40 x M8 «x 69 13 50 23 8,5
G347D 40 x M8 «x 94 13 75 23 8,5
G347D 40 x M8 x 119 13 100 25 8,5 G050 Seite / page 127
G347D 40 x MI10 x 44 18 25 20 10,5
G347D 40 x M10 x 69 18 50 23 10,5 Verlangerungen / Extensions
G347D 40 x MI10 x 94 18 75 28 10,5 Reduzierungen / reductions
G347D 40 x MI10 x 119 18 100 32 10,5
G347D 40 x M12 x 44 21 25 24 125
G347D 40 x MI12 «x 69 21 50 24 125 o
G347D 40 x MI12 «x 94 21 75 31 125
G347D 40 x M12 x 119 21 100 32 125 G047 Seite / page 125
G347D 40 x MI12 x 144 21 125 36 125
G347D 40 x M12 x 169 21 150 40 125
G347D 40 x M16 x 44 29 25 29 17
G347D 40 x M16 x 69 29 50 34 17
G347D 40 x M16 x 94 29 75 34 17
G347D 40 x M16 x 119 29 100 36 17
G347D 40 x M16 x 144 29 125 40 17
G347D 40 x M16 x 169 29 150 42,5 17
gewuchtet /balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min
Bestell-Beispiel: G347D 40xM10x94 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 38 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



B Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

Aufnahme fiir Einschraubfriser
Chuck for threaded type cutter
Mandrin pour fraises a queue filetée

Form AD/B

Artikel-Nummer

SK x Gewinde x A d2 L D dl

SK [ekF)) 50 x M8 X 69 13 50 23 8,5
50 G347D 50 x M8 X 119 13 100 25 8,5
G347D 50 x M8 X 169 13 150 30 8,5
G347D 50 x MI10 «x 69 18 50 23 10,5
G347D 50 x MI10 «x 119 18 100 32 10,5
G347D 50 x MI10 «x 169 18 150 38 10,5
G347D 50 x M12 «x 69 21 50 24 12,5

G347D 50 x MI12 x 119 21 100 31 12,5
G347D 50 x MI12 x 169 21 150 41 12,5

G347D 50 x MIl1l6 x 69 29 50 34 17
G347D 50 x M16 x 119 29 100 41 17
G347D 50 x M16 x 169 29 150 50 17

gewuchtet /balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Zubehor / Accessories

Verlangerungen / Extensions Bolzen / Pull studs
Reduzierungen / reductions

G047 Seite / page 125 G050 Seite / page 127

Bestell-Beispiel: G347D 50xM10x69 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 39 Further technical information on www.KFH-Hermann.de



Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

L

Artikel-Nummer SK di 11 L FormA FormB FormC FormD
SK [ekXIM 40x16x250 40 16 250 373 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
40 G350 40x16x315 40 16 315 438 " "
G350 40x22x315 40 22 315 444 " "
G350 40x22x400 40 22 400 529 " "
G350 40x22x500 40 22 500 629 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x27x315 40 27 315 450 " "
G350 40x27x400 40 27 400 535 " "
G350 40x27x500 40 27 500 635 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x32x315 40 32 315 454 " "
G350 40x32x400 40 32 400 539 " "
G350 40x32x500 40 32 500 639 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x40x315 40 40 315 462 auf Anfrage auf Anfrage " "
G350 40x40x500 40 40 500 647 auf Anfrage auf Anfrage " "
SK G350 50x16x400 50 16 400 565 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
50 G350 50x27x400 50 27 400 577 " " " "
G350 50x32x400 50 32 400 581 " " " "
G350 50x40x500 50 40 500 689 " " " "
G350 50x50x400 50 50 400 595 " " " "
G350 50x50x500 50 50 500 695 " " " "

Form A: Friserdorn mit Mutter und Passfeder
Form B: Friserdorn mit Mutter, Ringsatz und Passfeder

Form C: Friaserdorn mit Mutter, 1 Laufbuchse Ringsatz und Passfeder
Form D: Friaserdorn mit Mutter, 2 Laufbuchsen Ringsatz und Passfeder

Bei Form C und D geben Sie bitte die gewiinschten Laufbuchsenmafe an.

Explanation of the formes A - D on page 9 / Explication des formes A - D a page 9

Schaftlange 11 Rundlaufabweichung
length of shaft 11 Runout-accuracy

longeur 11 Faux-rond admissible
in mm
bis 315 0,015
bis 400 0,020
bis 500 0,025
bis 630 0,030
bis 800 0,040

Bestell-Beispiel: G350 40x27x400 FormA

Order example:

Seite 40

Zubehor / Accessories

|

Seite / Page 122

Seite / Page 120

Bl1

Lange Fraserdorne / Milling arbor long / Porte-fraises longue DIN 6355

fiir Horizontal-Frasmaschinen / for horizontal milling machines

Seite / Page 122

-

Seite / Page 121

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Werkzeugaufnahmen / Toolholders DIN 69871

11

zur Abnahme von Werkzeugmaschinen geméaf
ISO-Empfehlung R230, zur Rundlaufpriifung
und zum Ausrichten von Maschinenspindeln.
Legierter Einsatzstahl mit einer
Mindestzugfestigkeit von 800N/mm?2.

Gehirtet: Vickershirte min. 630 HV10

(min. 56 HRC),

Kegel und Zapfen geschliffen.

Diese Priifdorne sind auch geeignet fiir MAS-BT.
Mit Ringnutbolzen als DIN 2080 einsetzbar.

Maximale Rundlaufabweichung ist 0,003 mm

Pour la réception technique des machines
Chassis d'allié en acier de cémentation.
Resistance a la traction dans le noyau

de min 800 N/mm?

Faux-rond admissible du cone

au tenon 0,003mm

Weitere techn. Informationen auf www. KFH-Hermann.de

Priifdorn DIN 69871
Test Arbors DIN 69871
Mandrins de contréle DIN 69871
Kegelwinkel-
. Genou i gheil
Nur zur Rundlauf-Priifung 471 siehe
Techn. Info
Only for test of run-out
Artikel-Nummer
SKx d x A 11 Verwendung:
G356 30 x 32 x 205 200 auf Anfrage
G356 40 x 30 x 300 289 Werkstoff:
G356 50 x 36 x 300 287
Ausfiihrung:
Besonderheit:

Usage: For testing of accuracy of machine spindle Application:
Material: Alloyed case-hardened steel with a tensile Matiere:

strength of 800N/mm?.

Carbonized accord. Vickers min. 630 HV10

(min. 56 HRC), Spécificite:

Shank and controll surface are grinded.
Features: These test arbors are also usable for MAS BT.

With special pull stud they can be used

for DIN 2080.

Max. runout is 0,003 mm
Bestell-Beisp.: G356 40x30x300
Order example: Seite 41

Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Einsatzhiilsen fiir MK mit Lappen DIN 63 83 _
Morse taper adaptor for flat tang P e o g PF
Douilles intermédiares a cone morse P ‘e e o P i ] —
7T s g
o H.
Form AD Form AD/B
Rundlaufabweichung max 10um zentrale Kiihlmittelzufuhr kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Max runout: 10pm coolant through center combined coolant version
Faux-rond admissible: 10pm max. eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
SK xMKx A D L Artikel-Nr. Artikel-Nr.
SK 30 x 1 x 50 25 103 G360 30x1x 50 nur in AD
30 30 x 1 x 100 25 148 G360 30x1x100 auf Anfrage nur in AD
30 x 2 x 65 32 113 G360 30x2x 65 nur in AD
30 x 2 x 100 32 148 G360 30x2x100 auf Anfrage nur in AD
30 x 3 x 80 40 128 G360 30x3x 80 nur in AD
40 x 1 x 50 25 119 G360 40x1x 50 G360D 40x1x 50
SK 40 x 2 x 50 32 119 G360 40x2x 50 G360D 40x2x 50
40 40 x 2 x 117 32 186 G360 40x2x117 nur in AD
40 x 2 x 150 32 219 G360 40x2x150 nur in AD
40 x 2 x 200 32 269 G360 40x2x200 auf Anfrage nur in AD
40 x 3 x 70 40 139 G360 40x3x 70 G360D 40x3x 70
40 x 3 x 133 40 202 G360 40x3x133 nur in AD
40 x 3 x 200 40 269 G360 40x3x200 auf Anfrage nur in AD
40 4 x 95 48 164 G360 40x4x 95 G360D 40x4x 95
40 4 x 156 48 226 G360 40x4x156 nur in AD
40 4 x 200 48 269 G360 40x4x200 auf Anfrage nur in AD
Bestell-Beispiel: G360 40x2x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 42 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Einsatzhiilsen fiir MK mit Lappen DIN 6383

Morse taper adaptor for flat tang
Douilles intermédiares a cone morse

Rundlaufabweichung max 10um
Max runout: 10pm
Faux-rond admissible: 10pm max.

N |

Form AD

zentrale Kiihlmittelzufuhr
coolant through center
eau de refroid. centrale

i
21 |

|II
'l
B =

Form AD/B

kombinierbare Kithlmittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

SK xMKx A D L Artikel-Nr. Artikel-Nr.
50 x 1 x 45 25 147 G360 50x1x 45 G360D 50x1x 45
SK 5 x 2 x 50 32 152 G360 50x2x 50 G360D 50x2x 50
50 50 2 117 32 219 G360 50x2x117 nur in AD
50 2 x 150 32 252 G360 50x2x150 nur in AD
50 x 2 x 200 26 302 G360 50x2x200 auf Anfrage nur in AD
50 x 3 x 65 40 167 G360 50x3x 65 G360D 50x3x 65
50 x 3 x 137 40 239 G360 50x3x137 nur in AD
50 x 3 x 150 33 252 G360 50x3x150 nur in AD
50 x 4 x 95 48 197 G360 50x4x 95 G360D 50x4x 95
50 x 4 x 167 48 269 G360 50x4x167 nur in AD
50 x 4 x 200 48 302 G360 50x4x200 auf Anfrage nur in AD
50 x 4 x 300 48 402 G360 50x4x300 auf Anfrage nur in AD
50 x 5 x 105 63 207 G360 50x5x105 G360D 50x5x105
50 x 5 x 200 63 302 G360 50x5x200 auf Anfrage nur in AD
Zubehbr / Accessories
T Il - o ;
gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min G050 Seite / page 127
Bestell-Beispiel: G360 50x2x50 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: Seite 43 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Friserhiilsen fiir MK mit Gewinde DIN 6364
Morse taper adaptor witn draw thread

Douilles intermédiares a cone morse a trou fileté

I Form A I

Artikel-Nummer

SKxMKx A D L

SK [ex][3 30x 1 x 50 25 98
30 G361 30x 2 x 63 32 111
G361 30x 3 x 8 40 130

SKxMKx A D L SKxMKx A D L
SK G361 40x 1 x 50 25 119 SK G361 50x 1 x 45 25 147
40 G361 40 x 1 x 100 25 169 auf Anfrage 50 G361 50x 2 x 60 32 162
G361 40 x 2 x 50 32 119 G361 50x 3 x 65 40 167
G361 40 x 2 x 100 32 169 auf Anfrage G361 50 x 4 x 95 48 197
G361 40 x 3 x 70 40 139 G361 50 x 4 x 150 48 252 auf Anfrage
G361 40 x 3 x 100 40 169 auf Anfrage G361 50 x 4 x 200 48 302 auf Anfrage
G361 40 x 3 x 200 40 269 auf Anfrage G361 50 x 5 x 105 63 207
G361 40 x 4 x 95 48 164 G361 50x 5 x 150 63 252 auf Anfrage
G361 40 x 4 x 150 48 219 auf Anfrage G361 50 x 5 x 200 63 302 auf Anfrage
G361 40 x 4 x 200 48 269 auf Anfrage
Zubehor / Accessories
G050 Seite / page 127
Bestell-Beisp.: G361 40x3x70 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de

Order example: Seite 44 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Reduzierhiilsen
Reduction arbor
Douilles intermédiaires

Artikel-Nummer
SK x SK A D L

Aussen Innen
(eXTyl 40 x 30 50 50 119
G362 40 x 40 100 70 169

G362 50 x 40 70 70 172
G362 50 x 50 120 97 222

Mit eingebauter Innensechskantschraube bei Bestellung bitte
jedesmal angeben, ob ein Werkzeug nach DIN 2080, DIN 69871
oder MAS-BT aufgenommen werden soll.

With internal clamping screw. Please give information wether
you want to reduce on a taper DIN2080, DIN69871 or MAS BT.

Avec vis de serrage interieur. Donne l'information si vous
voulez réduire a DIN2080, DIN69871 ou MAS BT.

Bestell-Beisp.: G362 50x40
Order example: Seite 45

Rohlinge
Blank Bars
Barreaux bruts

Artikel-Nummer
SK x D x A L

40 x 405 x 160 229
G399 40 x 635 x 160 229

G399 40 63,5 x 250 319

»

ol

G399 50 x 97 x 315 417

Kegel und Bund gehartet auf Vickersharte min. 630 HV
(min. 56 HRC). Kegel und Bund geschliffen.
Zylinderschaft D mit 25-35HRC zum Weiterbearbeiten.

Shank and collar carbonized according to Vickers min. 630 HV
(min. 56 HRC) and grinded.
Cylindrical Diameter D with 25-35HRC for further manufacturing.

Cone d'outils et collerette durcis et rectifiés,
queue D doux pour usinage ultérieur.

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Herman.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Werkzeugaufnahmen / Toolholders MAS - BT/JIS Bl

L

Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499

Rundlaufabweichung: R

= -
SK zu Innenkegel 5 pm max. rae J-[ | i K

Accuracy: S
L - .'i_".

taper to inner cone Sum max.

Precision: Form AD

Faux-rond admissible du cone au tennon Sum zentrale KiihImittelzufuhr
coolant through center
eau de refroid. centrale

Lieferumfang / Including:

mit Spannmutter DIN6499
with Collet-Nut DIN6499

avec ecrou de serrage DIN6499

Form AD/B

kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
combined coolant version
eau de refroidissement combiné

BT x ER x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.

30 x 16 x 70 118 32 G410 30x16x 70 nur in AD
30 x 16 x 100 148 32 G410 30x16x100 nur in AD
30 x 25 x 70 118 42 G410 30x25x 70 nur in AD
30 x 32 x 70 118 50 G410 30x32x 70 nur in AD
40 x 16 x 60 126 32 G410 40x16x 60 G410D 40x16x 60

40 x 16 x 100 166 32 G410 40x16x100 G410D 40x16x100

40 x 16 x 160 226 32 G410 40x16x160 G410D 40x16x160

40 x 25 x 60 126 42 G410 40x25x 60 G410D 40x25x 60

40 x 25 x 100 166 42 G410 40x25x100 G410D 40x25x100

40 x 25 x 160 226 42 G410 40x25x160 G410D 40x25x160

40 x 32 x 60 126 50 G410 40x32x 60 G410D 40x32x 60

40 x 32 x 100 166 50 G410 40x32x100 G410D 40x32x100

40 x 32 x 160 226 50 G410 40x32x160 G410D 40x32x160

40 x 40 x 80 146 63 G410 40x40x 80 G410D 40x40x 80

40 x 40 x 120 186 63 G410 40x40x120 nur in AD
40 x 40 x 160 226 63 G410 40x40x160 G410D 40x40x160

40 x 50 x 122 188 78 nur in AD/B G410D 40x50x122  auf Anfrage

gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min

Bestell-Beisp.: G410 40x25x60 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G410 40x25x60 Seite 46 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Spannzangenfutter ER fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck ER / Syst. Regofix for collets DIN 6499
Mandrin a pinces / Syst. Regofix pour pinces DIN 6499

5 .\.I .l-. l.- g™ ry
Rundlaufabweichung: e 2 ! SESPET Ti
SK zu Innenkegel 5 pm max. —fin J-[ | e —r . e e
. -__"----__ ._"'--—_____]'h
Accuracy: s X
taper to inner cone Sum max. o
Precision: Form AD Form AD/B
Faux-rond admissible du céne au tennon Sum zentrale Kiihlmittelzufuhr kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
coolant through center combined coolant version
eau de refroid. centrale eau de refroidissement combiné
BT x ER x A L D Artikel-Nr. Artikel-Nr.
BT 50 x 16 x 100 202 32 nur in AD/B G410D 50x16x100  auf Anfrage
50
50 x 25 x 70 172 42 G410 50x25x 70 G410D 50x25x 70
50 x 25 x 160 262 42 nur in AD/B G410D 50x25x160
50 x 32 x 70 172 50 G410 50x32x 70 G410D 50x32x 70
50 x 32 x 100 202 50 G410 50x32x100 nur in AD
50 x 32 x 160 262 50 G410 50x32x160 G410D 50x32x160
50 x 40 x 80 182 63 G410 50x40x 80 G410D 50x40x 80
50 x 40 x 160 262 63 nur in AD/B G410D 50x40x160
50 x 50 x 80 182 78 G410 50x50x 80 auf Anfrage nur in AD

gewuchtet / balanced / equilibré
auf G6,3 bei 12.000 U/min
Zubehor / Accessories

Lieferumfang / Including: ER-Spannbereiche:
mit Spannmutter DIN6499 ER-Clamping-Range: G020 Seite 112-115
with Collet-Nut DIN6499 ER-Plage de serrage

avec ecrou de serrage DIN6499
ER16=1-10 mm

ER25=2-16 mm
ER32=2-20 mm
ER40 =4 -30 mm

G024 Seite 118

G023 Seite 118

Bestell-Beisp.: G410 50x32x160 Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Order example: G410 50x32x160 Seite 47 Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Form AD/B
Hydro-Dehnspannfutter kombinierbare Kiihlmittelzufuhr
Hydraulic chuck combined coolant version
Mandrins hydraulique eau de refroidissement combinée
I Form AD/B I gewuchtet / balanced / equilibré

auf G6,3 bei 15.000 U/min

Artikel-Nummer

BTx dil A 12 D DI
40 x 6 x 90 37 495 26 aufAnfrage
G414D 40 x 8 x 90 37 495 28  aufAnfrage
G414D 40 x 10 x 90 41 495 30 _auf Anfrage
G414D 40 x 12 x 90 46 495 32
G414D_ 40 x 16 x 90 49 495 38
G414D 40 x 20 x 725 51 495 4l *
G414D 40 x 20 x 90 51 495 42
G414D_ 40 x 25 x 90 57 55 52
G414D_ 40 x 32 x 90 61 63 62
G414D 50 x 10 x 90 41 495 30  aufAnfrage
G414D 50 x 12 x 90 46 495 32 auf Anfrage
G414D 50 x 16 x 90 49 495 38 auf Anfrage
G414D 50 x 20 x 90 51 495 42
G414D_ 50 x 25 x 110 57 63 55
G414D 50 x 32 x 90 6l 72 62 *
G414D_ 50 x 32 x 11061 70 63

Mit Schliissel / with wrench / avec clé de serrage

Drehzahl max. 40.000 U/min

Drehzahl ab 15.000 U/min erfordert Feinwuchten
Max. 40.000 rpm possible

Rotations from 15.000 rpm on require fine-balancing
Max. 40.000 rpm possible

Rotations de 15.000 rpm besoin extra-equilibration

Rundlaufabweichung: 3 pm max.
Accuracy: run-out 3pm max.
Precision: Faux-rond admissible max 3um

Handhabung: Auf keinen Fall ohne eingefiihrtes Werkzeug spannen.
Usage: never clamp when there is no tooling inserted in the bore
Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage

Tabelle mit den iibertraghbaren Drehmomenten siehe Seite 79

Bestell-Beisp.: G414D 50x20x90
Order example Seite 48

Zubehor / Accessories

=

Anzugsbolzen / Pull stud
G055 Seite/page 129

Reduzierbiichsen fiir
Hydrodehn-Spannfutter
Collet for hydraulic chuck
GO014a Seite/page 111

* Ausfiihrung kurz und schwer

short and heavy version

Weitere techn. Informationen auf www.KFH-Hermann.de
Further technical information on www.KFH-Hermann.de
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Kraftspannfutter
High Power milling Chuck
Mandrin a fort serrage i

[ Form AD |

Artikel-Nummer
BT x D L L1 D1

40 x 20 105 49 54

G415 40 x 32 105 59 72

G415 50 x 20 105 49 54

G415 50 x 32 105 59 72

Rundlaufabweichung: 10 pm max. bei 3 x d1

Ruhiger Lauf - geringe Vibrationen - hohe Steifigkeit

Hohes Klemmdrehmoment durch maximalen Anlage-Kontakt
Handhabung: Fiir Werkzeuge mit Schafttoleranz h6

Schneide des Werkzeugs nicht in die Aufnahmebohrung d1 einfiihren
Drehzahl iiber 8.000 U/min erfordert Feinwuchten

Accuracy: run-out 10 pm max. at 3 x d1

Smooth rotations, less vibrations, very rigid
Usage: for toolings with shaft tolerance h6

Do only insert shafts - not cutting edges in bore d1

rpm over 8.000 requires fine-balancing

Precision: Faux-rond admissible max 10 uma 3 x d1
Utilisation: fait pas un serrage sans outil dans alesage

rpm plus 8.000 besoin extra-equilibration

Ohne Schliissel / without wrench / sans clé de serrage

Be