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Diamantové nastroje

pro opracovani skla

1.0 Uvod

Brousici kotou€e s diamantem tvofri
skupinu nastroju vyrabénych pod
znackou URDIAMANT. Jsou uréeny
pro opracovani skla, keramiky,

porcelanu a pod.

2.0 Charakteristika brousiciho
kotouce

Brousici kotou¢ s diamantovym
brusivem je charakterizovan témito
zakladnimi znaky :

2.1 Typ kotouce str. 2
2.2 Druh pojiva str. 3
2.3 Zrnitost brusiva str. 3
2.4 Rozmeér kotouce str. 4 -18

3.0 Zplsob objednani

V objednavce je nutné uvést:

1) oznaceni brousiciho kotouce
14EE1 13 - 150 - 8/90
(tvar, rozméry)
2) druh pojiva
Bz - S6/20
3) zrnitost diamantu
D107

Diamond tools

for glass grinding

1.0 Introduction

Diamond grinding wheels are a group
of tools which is produced with trade-
mark URDIAMANT. They have been
determined for machining of glass, ce-
ramics, porcelain, etc.

2.0 Characterization of the grinding

wheel

The following datas are characteristic
for the choice of the diamond wheel :

2.1 Type of the wheel page 2
2.2 Type of bond page 3
2.3 Grain size page 3
2.4 Dimensions page4-18

3.0 How to order product

Each order has to contain following data:

1) indication of grinding wheel
14EE1 13 - 150 - 8/90
(shape, dimensions)

2) type of bond
Bz - S6/20

3) grain size of diamond
D107

Diamant- Schleifscheiben
fur Glassbearbeitung

1.0 Einfiihrung

Diamant-Schleifscheiben bilden die
Gruppe der Werkzeuge, die unter
Bezeichnung URDIAMANT hergestellt
werden. Sie sind zur Anwendung Glas,
Keramik und usw. bestimmt.

2.0 Charakteristik
der Schleifscheibe

Die Schleifscheibe mit Diamant-
Schleifmittel wird durch folgende
Grundmerkmalle:

2.1 Scheibenform Seite 2
2.2 Bindung Seite 3
2.3 Korngrofie Seite 3
2.4 Abmessungen Seite 4-18

3.0 Bestellung

In der Bestellung ist nétig anfihren:

1) Bezeichnung der Schleifscheibe
14EE1 13 - 150 - 8/90
(Form, Abmessungen)
2) Bindungsart
Bz - S6/20
3) Diamant-Kérnung
D107

Pokud se vyskytne potieba
brousicich kotoucil, které nejsou
v tomto katalogu uvedeny,
musi byt objednavka projednana
individualné.

Tool not mentioned
in this catalogue can be settled
with producer.

Im Fall, daB verlangte
Schleifscheiben in diesem
Katalog nicht angefiihrt sind,
muss lhre Bestellung individuell
behandelt werden.
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2.2 Druh pojiva / Type of bond / Bindung

Pojivo / Bond / Bindung Pouziti-sklo / Use-Glass / Anwendung-Glass
BZ - S6, BZ - S6/20, 30, 40 (Mékkeé / Soft / Weich) Ruéni brouseni / Hand grinding / Handschleifen
BZ - S6/50 (Tvrdé / Hard / Hard) Strojni brouseni / Machine grinding / Maschinenschleifen

Tablety, prstence, hranoly pro optiku
K03 Tablets, ring, rectangular for optics

Tabletten, Ringen und Prismen fiir die Optik

2.3 Zrnitost brusiva / Grain size of diamond / KorngroBe

CN - 224015 Dlamant ! blamond / Blamant ASTREATT0
D711 25/30
630/500 D 601 30/35
500/400 D 501 35/40
400/315 D 426 40/45
D 356 45/50
315/250 D 301 50/60
250/200 D 251 60/70
A D 213 70/80
D 181 20/100
1607125 D 151 100/120
125/100 D 126 120/140
P— D 107 140/170
D 91 170/200
A D76 200/230
63/50 D 64 230/270
50/40 D 54 270/325
40/28 D 46 325/400
36/25 D 39 400/500

Vliv zrnitosti brusiva / Grain size of diamond / Einflul der KorngréR3e :

Zrnitost Zrnitost

Grain size Pouziti / Use / Anwendung Grain size Pouziti / Use / Anwendung
KorngroRe KorngroéRe

250/200 80/63

Pro ucinné brouseni a hrubovani Pro dokoncovaci brouseni
200/160 Effective grinding, roughing 63/50 Finishing grinding
Effektives Schleifen und Schruppen Fertigsschleifen

160/125 50/40

125/100 Pro u¢inné brouseni 40/36 Pro jemné brouSeni (matovani)

100/80 Effective grinding 36/25 Fine grinding (matting)
Effektives Schleifen 25/20 Feinschleifen

Doporuéené pracovni podminky / Recommended working condition / Schleifparameter :

Zpusob brouseni Obvodova rychlost
Way of grinding Peripheral velocity
Schileifart Umfangsgeschwindigkeit

Brouseni s ruénim posuvem skla

Grinding with the hand feed of glass Hrubov'am'/ 3“9*_"”9_’ / Schrur.Jpen . IR
Schleifen mit dem Handvorschub Dokonc€ovani / Finishing / Fertigschleifen 25 - 30 m/s
ALEMETBE BEUE] i [ Hrubovani / Roughing / Schruppen 25 - 35 mis

Grinding on automatic lines

Automatischeschleifen Dokoncovani / Finishing / Fertigschleifen 20 - 25 m/s
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TYP/ TYPE

L

«H ., FEPA
| 6A2

250 50 + + +

250 100 + + +

300 75 + + +
112,5

+ Doporuceny rozmér X =1 +4 mm. T a H dle dohody.
+ Recommended dimension X =1 +4 mm. T and H should be settled with the producer.
+ Empfohlene Abmessung X = 1 +4 mm. T und H sind mit Hersteller vereinbaren.
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400 50 250 + + +
400 100 75 + + +
125 + + +

100 100

+ Doporuceny rozmér X =1 +4 mm. T a H dle dohody.
+ Recommended dimension X =1 +4 mm. T and H should be settled with the producer.
+ Empfohlene Abmessung X =1 +4 mm. T und H sind mit Hersteller vereinbaren.
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15 - 100 - 42,5/30°

15 - 125 - 55/45°

h - valcovitého nebo kuzelovitého tvaru
h - roll- or cone- shape
h - in Zilinder- oder Kegel- Form
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